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/Fabrikant:

Bramidan A/S \
Industrivej 69
DK-6740 Bramming

BRAMIDAN

Telefon: +4575 17 32 66

Telefax: +457517 3177

Internet: www.bramidan.com .
NG J EF-Overensstemmelseserklzering R205-F

/ Erklaerer hermed at: \

Ballepresser tilhgrende B-serien

Model B5W B20 B30 B30 W B50
Type PVB PVM PVF PBA PBB
Model B50 XL SD PC24

Type PBF PBE

med serienumre indeholdt i denne erklaering:
(type)350000 - (type)499999

Serienummeret er opbygget af type og et fortlsbende nummer, hvilket fx giver serienummer PVB353456.

er fremstillet i overensstemmelse med:

+ Bestemmelserne i Maskindirektivet 2006/42/EF med senere eendringer, under saerlig henvisning til
direktivets bilag I, A og bilag I, om vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav i forbindelse med konstruktion
og fremstilling af maskiner.

+ Bestemmelserne i EMC Direktivet 2014/30/EF med senere aendringer.

* Fglgende normer:
EN 16500 Vertikale ballepresser, sikkerhedskrav
EN 61000-6-2 EMC
EN 61000-6-3 EMC
EN 60204-1 Elektrisk udstyr pa maskiner.

\_ J/
fBemaark \

Bramidan ballepresser er beregnet for opstilling som enkeltstaende maskine, og ma ikke kombineres med
andre maskiner uden en fornyet risikovurdering og CE-maerkning.

CE-erklaeringen inkluderer alle add-on produkter, leveret af Bramidan.

Presseren ma ikke anvendes til komprimering af vadt eller fedtet materiale, skumgummi eller andre steerkt
ekspanderende materialer. Presseren ma ikke anvendes til eksplosions- og brandfarligt affald.

- /
X

Ovenstaende bekraeftes: )

Bramming 01.06.2019
Sted Dato Ejnar C. Christensen

Udviklingschef og ansvarlig for udarbejdelse af teknisk dokumentation

J
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2 Betingelser

Det er vigtigt, at brugsanvisningen gennemlzeses inden arbejdet pabegyndes. Veer iszer
opmeerksom péa de sikkerhedsmeessige anvisninger, der har til hensigt at beskytte operataren.
Brugsanvisningen er rigt illustreret, sa man hurtig bliver fortrolig med presseren.

Der kraeves ingen speciel oplaering. Virksomheden der anvender presseren, (Herefter benaevnt
“virksomheden”), skal sikre sig at operatgren har leest og forstaet brugsanvisningen og kan
betjene presseren sikkert.

Presseren kvalitet kontrolleres Igbende under produktionen, og leveres ikke til forbrugeren inden
en endelig slutkontrol. Skulle der mod forventning mangle noget eller vaere fejl i produktet, beder
vi Dem kontakte forhandleren, sa problemet straks kan blive Igst.

Garantibestemmelserne gaelder ikke for slid pa presserens sliddele, eller hvis det skannes, at
delene har vaeret udsat for misligholdelse eller forkert brug.

Indholdet ma ikke fotokopieres, reproduceres eller oversaettes, hverken helt eller delvist, uden
forudgaende aftale med producenten.

Producenten fralaegger sig ethvert ansvar vedregrende erstatning til skadelidte, der har tilsidesat
sikkerhedsbestemmelserne i denne brugsanvisning.

Symbolforklaring:
Symbolet indikerer hgjspaending hvilket betyder, at der skal tages forholdsregler i form af at
strgamforsyningen skal afbrydes inden ethvert arbejde med forsyningskablet, styringsboks o.l.

Generelle advarsler er forsynet med en advarselstrekant i margen af brugsanvisningen.

Emner, som kraever seerlig opmaerksomhed af laeseren, er forsynet med et saerligt symbol — en
hand” — i margen af brugsanvisningen.
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3 Personsikkerhed

Det er virksomhedens ansvar at sikre, at det pageeldende lands love og bestemmelser
overholdes i forbindelse med arbejdet med presseren. Virksomheden skal sikre sig, at
operatgren har leest og forstaet brugsanvisningen se kapitel 2, Betingelser.

Det er operatgrens ansvar at have leest og forstaet brugsanvisningen sa presseren kan betjenes
sikkert. Det er ligeledes operatarens ansvar at udfgre det daglige tjek af presseren. Operatgren
skal herved sikre sig at eventuelle defekter udbedres, sa hverken operatgren selv eller andre
bliver udsat for fare, se kapitel 14, Vedligeholdelse, Dagligt tjek.

Presseren kan have et relativt hgjt tyngdepunkt, ogsa nar pressepladen er seenket, og kan derfor
tippe under transport, se kapitel 5, Transport.

Reparation og service ma kun udferes af autoriseret personel, der besidder den ngdvendige
viden og kendskab til omradet, se kapitel 6, Installation samt kapitel 14, Vedligeholdelse.

Installering og tilslutning af presseren skal ske i henhold til kapitel 6, Installation, Tilslutning.

* Presseren ma kun betjenes af én person. Kun operatgren ma opholde sig i presserens
arbejdsomrade, nar der udballes. Se kapitel 6 Installation, Afstande og arbejdsomrade.

* Hovedlagen skal vaere aben minimum 90° inden udballingen.
* Arbejdsomradet skal veere ryddeligt og fri for affald ol.

* Presseren ma ikke benyttes, hvis sikkerhedsfunktionerne er sat ud af funktion, er defekte eller
pa anden vis ikke virker laengere.

* Benyt kun snor, band eller staltrad, der er anbefalet af forhandleren af presseren, se kapitel 7,
Snor, band eller staltrad.

* Afbinding med staltrad kan medfare risiko for at rive haender og tej. Staltraden kan veere
lettere uhandterlig, da den ikke sa let lader sig bgje. Udvis derfor ekstra forsigtighed, og veer
altid opmeerksom pa begge ender af staltraden pa samme tid. Vi anbefaler derfor at bruge
gjenvaern og handsker.

4
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Ved handtering af ballen anbefales det at bruge handsker, da der i affaldet kan forekomme
skarpe genstande.

4

Presseren ma ikke anvendes til komprimering af vadt eller fedtet materiale,
skumgummi eller andre staerkt ekspanderende materialer. Et eksempel pa staerkt
ekspanderende materialer kan vare plastikruller eller tilsvarende, der ved
komprimering vil opbygge store fjederkraefter. Et andet eksempel kan vare boblefolie
eller tilsvarende med indespezerret luft.

Presseren ma ikke bruges til eksplosions- og brandfarligt materiale, se kapitel 11,
Ifyldning og komprimering.

Betjening af presseren skal altid ske i henhold til de lokale bestemmelser for anvendelse af
tekniske hjeelpemidler (maskiner), hvilket kan variere fra land til land.

Det anbefales at bruge originale reservedele.

Undga at komme i bergring med hydraulikolie ved indanding eller hudkontakt.
Hydraulikolien kan vaere mere end 70° C varm, og kan derfor forarsage skoldning.
En strale fra en hydraulikslange kan forarsage alvorlige hud- og gjenskader.

Kravl aldrig op pa presseren.

d— 11
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4 Anvendelse og funktion

Presseren er beregnet til komprimering af pap og plastik eller andre former for tert affald med
tilsvarende konsistens jf. skemaet:

Affaldstype X-serie B-serie PC24
Pap ! ° °

Papir 2 ° °

Plastik i blgde materialer, tert (LDPE) ° °

Plastik, tert (HDPE, PP, PS) °

Plastik, tert (PVC) °

Plastik flasker, tert (PET) 3 ° °
Plastik flasker op til 2 ltr. med lag (PET) )
Plastikdunke op til 5 Itr. med lag °
Plastikdaser °

Metaldaser op til 5 Itr. °

Note 1: Ikke bundtet eller massive klumper, ikke paprer eller lignende.
Note 2: Kun Igse ark, ikke bundtet eller massive klumper.
Note 3: Kun perforerede flasker eller flasker uden lag.

Er der snske om komprimering af seerlige affaldsmaterialer, bedes De forinden forhgre Dem hos
forhandleren eller direkte hos producenten, der kan oplyse, om presseren vil lide overlast.

Vigtigt!
Presseren ma ikke anvendes til komprimering af vadt eller fedtet materiale, skumgummi
eller andre staerkt ekspanderende materialer.

Et eksempel pa starkt ekspanderende materialer kan vare plastikruller eller tilsvarende,
der ved komprimering vil opbygge store fjederkrafter. Et andet eksempel kan vare
boblefolie eller tilsvarende med indespaerret luft.

Placer aldrig lange emner pa hgjkant, placer dem vandret eller som minimum diagonalt i
presseren.

Presseren ma ikke anvendes til eksplosions- og brandfarligt affald.

Ballestorrelse:
Ballestarrelsen er indstillet fra fabrikken. Hvis det er pakraevet, kan ballestgrrelsen andres
permanent. Kontakt forhandleren for naermere information.

Det er muligt at eendre ballens stgrrelse individuelt fra gang til gang ved et enkelt tryk pa
feerdigmelder-knappen. Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering, Afslutning af balle for tid.
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Spindel (handhjul):
Spindlen (handhjulet) dbnes/lukkes i forhold til omdrejningsretningen pa skiltet. Nar lagen lukkes,
skal spindlen (handhjulet) kun lukkes med lgs hand, og ikke strammes hardt til.

3715-520A

B5 W:

1

BSW

3715-530A
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Veerd at vide:
Kombinationen af solid konstruktion og gennemtaenkt sikkerhedsudstyr gar, at betjeningen af
presseren altid kan ske sikkert:

Presserens betjeningspanel har et ngdstop, der ved aktivering gjeblikkeligt stopper
presseren.

Lyset i betjeningspanelets knapper guider operatgren igennem de forskellige faser af
komprimeringen, se kapitel 9, Betjeningspanelet.

For at aktivere startknappen mellem hver pressecyklus, skal ifyldningslagen abnes og lukkes.
Det skyldes darswitchens overvagning af presseren og forhindrer bevidst snyd med
sikkerhedssystemet.

Abnes lagerne er alle pressefunktioner sat ud af drift og kan ferst aktiveres, nar lagerne igen
er lukkede.

For modeller med automatiske lager geelder, at lagens lukkebevaegelse gjeblikkeligt stopper
og abner op ved at returnere til udgangsposition, hvis noget kommer i klemme.

For modeller med udsmidersystem er udsmideren kun funktionsdygtig via en
tohandsbetjening, hvorfra der skal ske et samtidigt konstant tryk indenfor et tidsinterval pa %2
sekund. Det sikrer at operataren eller andre ikke star foran ballen, nar den vippes ud af
kammeret. Desuden har operataren overblik over presserens arbejdsomrade og kan derved
sikre, at andre ikke bliver udsat for fare.

Presseren kan ikke udballe fgr lagerne er abne, hvilket forhindrer en utilsigtet brug af
presseren.

Presserens bevaegelige dele er sikret med afskaermninger.
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5 Transport

Surring:

' Under transport skal
[ ]

”a presseren surres forsvarligt

Surringen ma kun ske i
surringsbeslagene, eller i de
ovale huller pa presserens
topramme.

Der ma aldrig surres hen over "fritstaende” skaerme, der
kan deformeres ved belastningen. Skaermene er meerket
med en advarselsetikette pa emballagen.
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Tyngdepunkt:
Pa grund af presserens relativt hgje tyngdepunkt, er en forsigtig transport pakraevet. Under
transport ma presseren aldrig heelde mere end 8°.

MAX 8°

MAX g°

Laft aldrig presseren hgjere end strengt
ngdvendigt, og vaer iseer opmaerksom nar
transporten foregar over skraende flader
som fx laesseramper. Under transport ma
presseren aldrig haelde mere end 8°.

'.nl Lafteudstyret skal vaere beregnet til 1aft, der svarer til presserens vaegt. Presserens vaegt
a fremgar af maskinskiltet pa presseren.

u,
BRAMIDAN 5., BEns
DK-6740 B ing b idan.com

No. : Volt : Amp :
Model : Hz : z
Year : kW :

nl Brug altid det lovmaessige pakraevede sikkerhedsudstyr i forbindelse med transport. Lgft aldrig

"a hen over personer eller dyr.

Ballepresser 5 Transport.fm « Side 9
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Presseren bor ikke laegges ned:

Hvis det er ngdvendigt at lsegge presseren ned, geres felgende:

Olietankens originale prop erstattes med en luftteet prop, sa olien ikke Igber ud. Alternativt tappes
olien af systemet. Oliestanden i tanken fremgar af skemaet kapitel 14 Vedligeholdelse, Halvarligt
tjek.

Nar presseren er pa plads, er det vigtigt at montere den originale prop igen inden presserens
opstart. Den luftteette prop bevirker, at der opbygges et tryk under drift, sa olietanken derved
revner.

Nar presseren skal lzegges ned, anhugges presseren pa samme made som ved kranlgft. En
gaffeltruck med krankrog kan hjeelpe til en sikker tipning.

Transport ved brug af gaffeltruck ol.:
Ved brug af gaffeltruck skal der udvises forsigtighed for at undga at beskadige spindel (handhjul)
og skaerme. Spindel (handhjul) og skeerme er meerket med en advarselsetikette pa emballagen.

Under karsel ma trucklgft ma aldrig

overstige 0,5 meter over terraen.
Presserens bund er udformet, sa den ikke
L

kan vippe af gaflerne pa en gaffeltruck.

Ve

—_

| B
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Transport ved brug af kran:
Ved brug af kran skal anhugningen ske i de to huller gverst pa presserens top. Brug ikke gjet pa
styrestangens top eller de ovale huller pa presserens topramme til anhugning!

Pa modeller hvor dette ikke findes, laegges et rundsling om presserens topvange. Veer
opmaerksom p4, at rundslinget ikke deformerer beslagene pa den vertikale lage.

Flytning af installeret presser:
Alle lgsdele skal afmonteres, og kammeret skal vaere tamt for materiale og andre lgse
genstande.

Pressepladen skal veere kert helt ned i bundstilling, sa tyngepunktet flyttes sa langt ned som
muligt. Dette geres ved at trykke pa den grgnne startknap i minimum 3 sekunder.

B-serie

X-serie

5 Transport.fm « Side 11
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6 Installation
Presseren opfylder de gaeldende EU-krav om elektromagnetiske forstyrrelser, og ma installeres i
bade beboede og industrielle miljger.

Presserens stgjniveau er som udgangspunkt mindre end 70dBA. Skulle presserens stgjniveau
overstige 70dBA, vil dette fremga af maskinskiltet, der sidder pa presseren.

Staejniveauet er malt ud fra en operaters placering under presserens drift, ca. 1 meter fra
betjeningen og i en hgjde pa 1,6 meter.

For at mindske de vibrationer der evt. matte fremkomme
under drift, kan presseren placeres pa en tyk blgd
gummimatte.

Presseren er konstrueret til temperaturer mellem 0-35° og en luftfugtighed pa mellem 10-90 %.

* \Ved installering i koldere miljger, bgr der benyttes en speciel arktisk olie (ekstra udstyr).

* \Ved installering i varmere miljger bgr der pa hydrauliksystemet monteres et kalesystem
(ekstra udstyr).

Inde- eller udendors placering:

Presseren er designet til at sta indendgrs i et tert lokale pa et plant og stabilt gulv.

Hvis presseren placeres pa fx traegulve, etageadskillelser ol., skal der tages hgjde for presserens
egenvaegt plus veegten af det komprimerede affald.

Hvis presseren placeres udendgrs, skal presseren som
minimum placeres under et halvtag. Halvtaget skal
beskytte presseren mod al slags nedbar som fx
slagregn.

Ved udendegrs placering mé man forvente en reducering
af presserens levetid samt hyppigere service.

Veer opmaerksom pa at der skal veere gode lysforhold,
- sa arbejdet med presseren kan ske uden fare.

6 Installation.fm « Side 12




LB
BRAMIDAN

Afstande og arbejdsomrade:

Presseren placeres sa det er muligt at udskifte afbindingsmaterialet, der pa visse modeller sidder

bagpa kammeret. Presserens venstre side placeres minimum 20 cm fra vaeggen, sa lagerne kan
abnes de ngdvendige 90°.
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Tilslutning:
.l Inden presseren tilsluttes forsyningsnettet, undersgges om elmotoren er enkelt eller tre faset.
'.- Dette fremgar af maskinskiltet, der sidder pa presseren. Hvis motoren er enkelt faset, star der
i under "Supply” fx 1x230 Volt, og hvis motoren er tre faset, star der fx 3x400 Volt.

Forsyningsnettets spaending og presserens konfiguration skal svare til hinanden.

m
BR n m I Dn n Industrivej 63 Tel. +45 75 173266
DK-6740 B ing www.b idan.com

No. : Amp :

Model : : dB 2

Year : kW : Kg 3
Vigtigt!
Den elektriske jording i maskinen skal anvendes og tilsluttes den faste installation.

Enkelt faset motor med stik:

Inden tilslutningen af presseren skal man visuelt sikre sig, at forsyningsstikket ser forsvarligt ud,
og at der ikke er defekter, lgsdele ol.

I henhold til gaeldende regler erstatter stikket reparationsafbryderen. Derfor skal der altid veere let
tilgaengelig adgang til stikket, sa stremmen kan afbrydes igen.
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Trefaset motor med stik:
Inden tilslutningen af presseren skal man visuelt sikre sig, at forsyningsstikket ser forsvarligt ud,
og at der ikke er defekter, lgsdele ol.

Under opstart kontrolleres elmotorens omlgbsretning, der skal rotere med uret. Hydraulikpumpen
taler generelt ikke at kere med forkert omlgbsretning, og vil derfor blive beskadiget. Start derfor
presseren et kort gjeblik (2-5 sek.) for at kontrollere dette.

Et tegn pa, at motoreren karer med den rigtige omlgbsretning er, at pressepladen bevaeger sig.

Hvis motoren roterer mod uret, drejes fasevenderen i stikket. Fasevenderen skubbes indad i
stikket og drejes rundt med en skruetraekker.

Tre faset motor uden fasevenderstik / stik:
Hvis stikket ikke indeholder en fasevender, skal stikket abnes og to faser ombyttes. Dette skal
A udfgres af en autoriseret elinstallategr, der besidder den ngdvendige viden og kendskab. Det er
ogsa geeldende hvis presseren leveres uden stik pamonteret.

Inden tilslutningen af presseren skal elinstallataren sikre sig, at forsyningsnettets spaending og
presserens konfiguration svarer til hinanden.
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7 Snor, band eller staltrad
.,.l Ballens sammensaetning samt presserens pressetryk afger hvilken type snor, band eller staltrad,

'a der kan anvendes.

Et valg mellem snor, band eller staltrad kan veere afggrende for den videre handtering af ballen.
Det tilrddes derfor at kontakte aftageren, for at hgre om eventuelle fordele.

Er der anske om at benytte staltrad til afbinding af ballen, skal nogle pressere farst omstilles
hertil, se kapitel 10, Montering af snor, band eller staltrad.

Kontakt eventuelt forhandleren af presseren eller leverandgren af snor, band eller staltrad for
mere information.
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8 Funktionsprincipper

Stremafbrydelse:

Hvis strammen til presseren har veeret frakoblet skal presseren resettes ved et enkelt tryk pa den
grenne startknap. Hvis dette sker under udballing, fortsaettes processen ved at trykke pa de to
orange feerdigmelder-knapper, der tiilsammen udger tohandsbetjeningen. Knapperne lyser kun
imens der trykkes pa dem.

Nadstop:
Hvis nadstoppet har veeret aktiveret, skal det deaktiveres, hvorefter presseren skal resettes ved
et enkelt tryk pa den grenne startknap.

Startknappen:

For at aktivere startknappen mellem hver pressecyklus, skal ifyldningslagen abnes og lukkes.
Det skyldes darswitchens overvagning af presseren og forhindrer bevidst snyd med
sikkerhedssystemet.

Tohandsbetjeningen:
Tohandsbetjeningen kraever et samtidigt konstant tryk indenfor et tidsinterval pa 2 sekund.

Udballingen er blokeret:

Der ma ikke veere fastklemte materialer i udsmidersystemet, da det vil forhindre presseren i at
udballe. Udsmidermekanismen pa pressepladen skal vaere skubbet helt frem. hvis den er
skubbet tilbage, skal det fastklemte materiale forst fijernes.
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Ekstra funktioner:
Falgende funktioner er ikke indstillet fra fabrikken og kreever en eendring i selve styresystemet.
Kontakt forhandleren for neermere information:

Automatisk start:
Presseren starter nar ifyldningslagen lukkes, og skal derfor ikke startes ved at aktivere den
grgnne startknap.

Flere pressecyklusser ved hver start:
Nar presseren aktiveres, karer pressepladen de gnskede antal pressecyklusser.

Pause i topposition:
Pressepladen bliver i topposition i den gnskede tid, hvilket kun giver mening nar der keres med
mere end én pressecyklus eller ved test.

Pause i bundposition:

Pressepladen bliver i bundposition, pa ballen i den gnskede tid. Funktionen benyttes hvor man
kender frekvensen af presserens brug og @nsker et alternativ til at parkere pressepladen pa
ballen (lejlighedsvis eller permanent).

Parkering af presseplade pa balle (permanent Igsning):
@nskes en permanent lgsning, hvor pressepladen hver gang parkerer nede pa ballen for at
holde trykket ved fx ekspanderende materialer, kan der kares med halve pressecyklusser.

For parkering af presseplade pa balle (lejlighedsvis) se kapitel 9 Betjeningsprincipper.
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9 Betjeningspanelet
Beskrivelse:

B-serie

D) Feerdigmelder-knap (orange)

E) Reparationsafbryder (til haengelas)

A) Ngdstop (averst)

B) Startknap (gren)

C) Feerdigmelder-knap (orange)

De to orange faerdigmelder-knapper (C og D) udger tiisammen tohandsbetjeningen.

X-serie

D) Feerdigmelder-knap (orange)

E) Reparationsafbryder (til haengelas)

A) Ngdstop (averst)

B) Startknap (gren)

C) Feerdigmelder-knap (orange)

De to orange faerdigmelder-knapper (C og D) udger tiisammen tohandsbetjeningen.

Trykknapper med lyssignal:
Lyset i betjeningspanelets knapper guider operatgren igennem de forskellige faser af

komprimeringen. Det betyder, at operatgren kun skal koncentrere sig om den/de knapper, der
lyser/blinker:

* En gren lysende startknap indikerer, at presseren er Klar.

* En gren blinkende startknap indikerer, at presseren afventer en handling fra operatgren. Se
kapitel 15, Fejlfinding.

* En orange lysende knap indikerer, at presseren er klar til udballing.

* En orange blinkende knap indikerer, at presseren er klar til udballing men afventer en
handling fra operatgren.
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Trykknappernes funktion:

Komprimering:

Nar den grgnne startknap aktiveres, karer pressepladen en cyklus hvor affaldet komprimeres og
pressepladen returnerer til topposition. For modeller med automatisk lage lukkes lagen
automatisk inden pressepladen pabegynder cyklussen.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering.

Afbinding af balle:

Nar den orange faerdigmelder-knapper lyser/blinker, har ballen naet sit maksimum og
pressepladen parkerer ovenpa ballen. Herfra er det ikke muligt at afbryde processen, som skal
afsluttes med afbinding og udballing.

Ballestarrelsen er indstillet fra fabrikken. Hvis det er pakraevet, kan ballestarrelsen aendres
permanent. Kontakt forhandleren for narmere information.

Se kapitel 12, Afbinding.

Afslutning af balle for tid:

@nskes ballen afsluttet far den har naet sit maksimum (inden faerdigmelder-knappen lyser/
blinker), ggres det ved at trykke pa den orange faerdigmelder-knap i mere end 3 sekunder.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering, Afslutning af balle far tid.

Parkering af presseplade pa balle (lejlighedsvis):

@nskes pressepladen lejlighedsvis parkeret pa ballen for at holde trykket ved fx ekspanderende

materialer, trykkes pa startknappen (B) i minimum 3 sekunder imens pressepladen er pa vej ned.

Nar pressepladen skal kares tilbage til topposition, trykkes en enkelt gang pa den grenne
startknap.

For parkering af presseplade pa balle (permanent Igsning) se kapitel 8 Funktionsprincipper.
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10 Montering af snor, band eller staltrad
Modeller med snor eller band foran pa maskinen, metode 1

Hvis den grgnne startknap blinker, skal presseren
resettes ved et enkelt tryk pa den grenne startknap.

Tryk pa den grgnne startknap sa pressecyklussen
starter og pressepladen kgrer ned. Efter ca. 5 sekunder
abnes ifyldningslagen og presseren stopper.

Snoren/bandet placeres som vist pa illustrationen.

For model B5 W geelder, at bandrullerne skal placeres
pa bandstangen, saledes at de er frit haengende.

Snorrullerne skal placeres sa rullen bliver "last”, og
snoren derved ikke "lgber af” rullen. Det ggres ved at
afmontere boltene pa u-beslagene. Bandstangen skal
forblive mellem de to u-beslag, og snorrullen vil derved
ligge pa toppladen.

Aben lagerne.

Snoren/bandet fgres bagud i kammeret og bagom
splitten i kammerets trekantede fordybning.

Snoren/bandet fgres videre ned mod kammerets bund
og trykkes pa plads i klipsene.
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Der laves en lgkke for enden af snoren/bandet.

Snoren/bandet fastgares i kammerets slids et stykke fra
lokken, som vist pa illustrationen.

Luk hovedlagen/lagerne.

Tryk pa den granne startknap for at fuldfaere den tidligere
pabegyndte pressecyklus.

Pressepladen returnerer til topposition og kgrer herefter
en cyklus.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering for videre
handtering.
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Modeller med snor eller band foran pa maskinen, metode 2

Hvis den grgnne startknap blinker, skal presseren
resettes ved et enkelt tryk pa den grenne startknap.

Tryk pa den grgnne startknap sa pressecyklussen

starter og pressepladen kgrer ned. Efter ca. 5 sekunder
abnes ifyldningslagen og presseren stopper.

Snoren/bandet placeres som vist pa illustrationen.

Snoren/bandet pa de to inderste ruller treekkes igennem
hullerne i bgjlen.

Snoren/bandet pa de to yderste ruller treekkes igennem
hullerne i kammeret.

Aben lagerne.

Snoren/bandet fgres bagud i kammeret og bagom
splitten i kammerets trekantede fordybning.

Snoren/bandet fgres videre ned mod kammerets bund
og trykkes pa plads i klipsene.

Der laves en lgkke for enden af snoren/bandet.

Snoren/bandet fastgares i kammerets slids et stykke fra
lokken, som vist pa illustrationen.

Luk hovedlagen/lagerne.
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Tryk pa den granne startknap for at fuldfare den tidligere
pabegyndte pressecyklus.

Pressepladen returnerer til topposition og kagrer herefter
en cyklus.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering for videre
handtering.
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Modeller med snor eller band pa toppen maskinen

Snoren/bandet placeres som vist pa illustrationen.

Snoren/bandet fares bagud og ind i kammeret igennem
hullerne.

Aben hovedlagen/lagerne.

Snoren/bandet fgres videre ned mod kammerets bund
og trykkes pa plads i klipsene.

Der laves en lgkke for enden af snoren/bandet.

Snoren/bandet fastgares i kammerets slids et stykke fra
lokken.

Luk hovedlagen/lagerne.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering for videre
handtering.
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Modeller med snore eller band bagpa pa maskinen
Bajlerne for snor/bandruller placeres i hullerne bagpa kammeret i de trekantede profiler og lases
med en split.

Snor

Nar der benyttes snorruller, placeres bgjlerne i hullerne
fra hajre mod venstre. Pa den made bliver rullen last ind
mod kammeret sa snoren derved ikke Igber af rullen.

Qverste snorruller.
Snoren traekkes opad og ind i kammeret igennem
hullerne, som vist pa illustrationen.

Nederste snorruller.
Eller snoren traekkes nedad og ind i kammeret igennem
hullerne, som vist pa llustrationen.
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Band

Nar der benyttes bandruller, placeres bgjlerne i hullerne
fra venstre mod hgjre. P4 den made kommer der luft
mellem kammeret og bandrullen.

Qverste bandruller.
Bandet treekkes opad og ind i kammeret igennem
hullerne, som vist pa illustrationen.

Nederste bandruller.
Eller bandet traekkes nedad og ind i kammeret igennem
hullerne, som vist pa llustrationen.
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Aben hovedlagen/lagerne.

Snoren/bandet fgres videre ned mod kammerets bund
og trykkes pa plads i klipsene.

Eksempel 1.
Der laves en Igkke for enden af snoren/bandet.

Snoren/bandet fastgeres i kammerets slids et stykke fra
lokken.

Eksempel 2.
Der laves en Igkke for enden af snoren/bandet.

Snoren/bandet fastgeres i kammerets slids et stykke fra
lokken.

Luk hovedlagen/lagerne.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering for videre
handtering.
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Eksempel 1.
Hvis staltraden levereres uden en Igkke i den ene ende,
laves dette.

Staltraden fastggres i kammerets slids et stykke fra
lokken.

Eksempel 2.
Hvis staltraden levereres uden en Igkke i den ene ende,
laves dette.

Staltraden fastggres i kammerets slids et stykke fra
lgkken.

Hold fast i staltraden med den ene hand imens foden
former staltraden til kammerets bund og ryg.

For modeller uden rgr i ryggen.

Staltraden fares op langs kammerets trekantede profiler
og ud af kammerets top mellem kammerets ryg og
topramme.

Staltraden trykkes pa plads i klipsene.
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For modeller med rgr i ryggen.

Staltraden fares op langs kammerets ryg i de trekantede
profiler og op igennem rgrerne. Staltraden trykkes pa
plads i klipsene.

Luk hovedlagen/lagerne.

Se kapitel 11, Ifyldning og komprimering for videre
handtering.
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11 Ifyldning og komprimering
For at undga at presseren lider ungdvendig overlast, anbefales det at laese kapitel 4,
Anvendelse og funktion.

Hvis presseren er installeret i neerheden af bgrns faerden, skal man fer start sikre sig, at barnene
ikke benytter kammeret som gemmested. En mulighed, der ikke ma udelukkes.

Veaer ogsa opmaerksom pa, at der kan gemme sig smadyr i affald der endnu ikke er komprimeret.

Fordeling af affald:

Fyld og fordel materialet jeevnt i
kammeret.

Standard lage:
Luk ldgen sa lasemekanismen gar i
indgreb.

Vertikal lage (VD + SD):
Traek lagen nedad indtil
lasemekanismen gar i indgreb.

Vippelage (FD):
Luk lagen og las drejegrebet.

Komprimering:

For at aktivere startknappen mellem hver pressecyklus,
skal ifyldningslagen abnes og lukkes. Det skyldes
darswitchens ekstra overvagning af presseren og
forhindrer bevidst snyd med sikkerhedssystemet.

naet sit maksimum og pressepladen parkerer ovenpa
ballen.

Se kapitel 12, Afbinding for videre handtering.

‘ Nar den orange feerdigmelder-knap blinker, har ballen
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Afslutning af balle for tid:
@nskes ballen afsluttet far den har naet sit maksimum (inden faerdigmelder-knappen blinker),
geres folgende:

Pressepladen skal sta i topposition, og den gr@nne
startknap skal lyse.

(Ifyldningslagen skal veere lukket).

Ved almindelig drift:
Tryk pa den orange feerdigmelder-knap i mere end 3
sekunder. (Feerdigmelder-knappen lyser ikke).

Ved automatisk start:
Tryk pa den orange feerdigmelder-knap imens lagen
lukkes og indtil knappen lyser op.

Pressepladen kgrer ned og parkerer pa ballen. Den
orange feerdigmelder-knap begynder nu at blinke.

Se kapitel 12, Afbinding for videre handtering.

Fortrydelse af afslutning af balle for tid:

Hvis afslutning af ballen er igangsat, kan processen fortrydes. Tryk pa den orange faerdigmelder-
knap og lad pressepladen kare op/ned indtil den grgnne startknap lyser. Presseren er nu tilbage
i normal drift.

NB: Hvis afslutningen/feerdigmeldingen af ballen er sket automatisk, kan processen ikke
afbrydes.
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Betjening af presseren skal altid ske i henhold til de lokale bestemmelser for anvendelse af
tekniske hjaelpemidler (maskiner), hvilket kan variere fra land til land.

Snor eller band

L

Nar den orange feerdigmelder-knap begynder at blinke
er det ikke muligt at afbryde processen, som skal
afsluttes med afbinding og udballing.

Aben ifyldningslagen.

Aben derefter spindlen (handhjulet) og derved den nedre
lage.

Traek snoren/bandet frem med bandkrogen mellem
pressepladens spor. Klip snor/bdndene i en passende
leengde.

Snoren/bandlgkkerne frigares fra slidserne foran pa
kammeret.

De afkortede snore/band feres igennem lgkkerne pa
snoren/bandets anden ende og strammes til ved at
treekke opad. Herefter afsluttes med at binde et par
knuder.
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Nar bandkrogen ikke benyttes, placeres den i hullet som
vist pa illustrationen.

Hullet er ikke placeret samme sted pa alle pressere.

Se kapitel 13, Udballing for videre handtering.
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Staltrad
Galdende for staltrad med en diameter op til 2,5 mm, metode 1

Udvis ekstra forsigtighed nar der arbejdes med staltrad, og veer altid
opmeerksom pa begge ender af staltraden pa samme tid.

Nar den orange feerdigmelder-knap begynder at blinke
er det ikke muligt at afbryde processen, som skal
afsluttes med afbinding og udballing.

Aben ifyldningslagen.
Aben spindlen (handhjulet) og derved den nedre lage.

Treek staltraden frem med bandkrogen mellem
pressepladens spor.

Staltraden frigares fra slidserne foran pa kammeret.

staltrdden 3-4 gange om den trad, der ligger rundt om
ballen.

Staltradsenderne fares igennem lgkkerne og strammes
til ved at treekke opad. Herefter afsluttes med at vikle

lla \

Undgé at lave harde buk pa staltraden, viklingerne skal
veere blgde og ma ikke strammes til i en knude.
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Nar bandkrogen ikke benyttes, placeres den i hullet som
vist pa illustrationen.

Hullet er ikke placeret samme sted pa alle presserne.

Se kapitel 13, Udballing for videre handtering.
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Staltrad

Galdende for staltrad med en diameter over 3 mm, metode 2

Falgende afbindingsprocedure er ikke standard indstillet fra fabrikken og kreever en aendring i
selve styresystemet. Kontakt forhandleren for naermere information:

Udvis ekstra forsigtighed nar der arbejdes med staltrad, og veer altid
opmeerksom pa begge ender af staltraden pa samme tid.

Nar den orange faerdigmelder-knap lyser og dermed
indikerer, at ballen er klar til afbinding, geres felgende:

Tryk pa den lysende orange faerdigmelder-knap sa
pressepladen karer tilbage til topposition.

Nar den orange feerdigmelder-knap begynder at blinke
er det ikke muligt at afbryde processen, som skal
afsluttes med afbinding og udballing.
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Aben ifyldningslagen.

Staltraden traekkes ud af kammerets bagerste spor og
henover ballen. Staltradden fares op igennem ragrene. Det
er vigtigt, at staltraden er fgrt i pressepladens
mellemrum.

Undga ungdvendige buk af staltraden, da det vil
besveaerliggare den videre handtering.

Ifyldningslagen lukkes, og faerdigmelder-knappen
begynder at lyse.

Tryk pa den lysende orange faerdigmelder-knap sa
pressepladen kgrer ned og parkerer ovenpa ballen.

Den orange feerdigmelder-knap begynder nu at blinke.
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Aben ifyldningslagen.

Aben derefter spindlen (handhjulet) og derved den nedre
lage. Treek staltraden ud af rerene og fer dem nedad.
Friger staltradslgkkerne fra slidserne foran pa
kammeret.

Staltradsenderne fares igennem lgkkerne og strammes
til ved at treekke opad. Herefter afsluttes med at vikle
staltrdden 3-4 gange om den trad, der ligger rundt om
ballen.

Undgé at lave harde buk pa staltraden, viklingerne skal
veere blgde og ma ikke strammes til i en knude.

Nar bandkrogen ikke benyttes, placeres den i hullet som
vist pa illustrationen.

Hullet er ikke placeret samme sted pa alle presserne.

Se kapitel 13, Udballing for videre handtering.
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13 Udballing

Nar de to orange feerdigmelder-knapper lyser og dermed
indikerer, at ballen skal udballes, kontrolleres fglgende:

Hovedlagen skal vaere abnet minimum 90° i forhold til
kammeret.

Der ma ikke veere fastklemte materialer i
udsmidersystemet, da det vil forhindre presseren i at
udballe.

Presseren ma kun betjenes af én person. Kun
operatgren ma opholde sig i presserens arbejdsomrade,
nar der udballes. Se kapitel 6 Installation, Afstande og
arbejdsomrade.
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Af hensyn til den videre handtering, anbefales det at
vippe ballen ud pa en palle, der placeres foran
kammeret.

Udballingen foretages ved at trykke pa de to lysende
orange knapper samtidigt (tohandsbetjeningen).

Bemeerk, der skal ske et samtidigt konstant tryk indenfor
et tidsinterval pa 2 sekund. Pressepladen karer opad,
og udsmideren vipper ballen ud af kammeret.

Fortsaet med at trykke knapperne ind indtil pressepladen
har naet topposition og stopper automatisk.

Nar pressepladen har naet topposition, falder

udsmideren automatisk pa plads igen. Presseren er nu
klar til at fa trukket nye snore/band eller staltrade.
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14 Vedligeholdelse

Far enhver reparation eller vedligeholdelse af presseren, skal stremmen veaere frakoblet ved at
udtage elstikket. Kan dette ikke lade sig ggre, skal der monteres en haengelas pa presserens

reparationsafbryder.
' Ved alle typer af reparationer og vedligeholdelse, skal det lovmaessige pakraevede
”: sikkerhedsudstyr altid benyttes.
‘ Reparationer i selve el- og hydrauliksystemet ma kun foretages af autoriseret personel, der

besidder den ngdvendige viden og kendskab. Reparationerne skal gennemfgres saledes, at
presseren fortsat kan betjenes sikkert.

Der ma ikke foretages ombygninger eller aendringer af presseren eller i dennes el- eller
hydrauliksystem.

Dagligt tjek:

* Kontroller dagligt for fastsiddende affaldsmaterialer omkring pressepladen.

* Kontroller om pressepladens udsmidermekanisme kan skubbes ind i pressepladen, og
efterfglgende hoppe ud igen, se kapitel 13, Udballing.

Ugentligt tjek:

¢ Kontroller at ngdstoppet virker.

* Kontroller at presseren ikke kan starte, nar ifyldningslagen eller hovedlagen er aben.

* Kontroller at alle afdeekninger og skaerme en intakte og pamonteret.

* Kontroller ogsa om udlgserrullerne pa pressepladens udsmidermekanisme kan kare rundt og
ikke er defekte eller nedslidte.

* Leegi gvrigt meerke til presserens generelle stand.

Er der defekter, skal disse udbedres af autoriseret personel, der besidder den ngdvendige viden
og kendskab far presseren igen ma anvendes.
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Halvarligt tjek:
Oliestanden kontrolleres 2 gange arligt jf. nedenstaende skema.
Nar pressepladen star i topposition, skal afstanden fra tankens kant til olien veere:

B-serie, model Afstand i cm
B5 W (VD) 6 cm
B20 (VD) 10 cm
B30 (VD) 7 cm
B30 W (SD) 7 cm
B50 (SD) 10 cm
B50 L 10 cm
B50 XL SD 10 cm
PC24 3cm
X-serie, model Afstand i cm
X10 9cm
X25 (AD) 9cm
X30 (AD) 7cm
X40 W 7cm
X50 (AD) 10 cm

Da hydraulikoliens levetid er steerkt afhaengig af driftstemperaturen bgr denne vaere pa 30-60° C.
Ved kontinuerlig drift ber der derfor monteres kelesystem péa hydrauliksystemet (ekstra udstyr).

Presserens cylindre, styrestang og spindel (handhjul) fedtsmares mindst 2 gange arligt.
Smgreniplerne passer til en almindelig handpumpe.

Arligt tjek:

Der anbefales mindst ét arligt serviceeftersyn for at holde presseren i drifts- og
sikkerhedsmeessig forsvarlig stand hvor presserens el- og hydrauliksystem bliver gennemgaet,
og defekte dele samt olie udskiftes. Serviceeftersyn bestilles hos forhandleren.

Der skal mindst én gang arligt udferes et sikkerhedstjek pa presseren. Se kapitel 16,
Tjekliste for sikkerhedstjek.

Olieskift bar foretages mindst én gang arligt. Pafyldningsstedet samt de redskaber, som
anvendes til oliepafyldning, skal veere helt rene.

Filteret i olietanken bar udskiftes efter max. 2000 drift-timer eller mindst hvert 5. ar. Filterskift skal
udfgres af autoriseret personel.

Lakskader:
Starre lakskader udbedres med en 2-komponent maling, der kan kebes ved forhandleren.
Mindre skrammer ol. kan udbedres med en almindelig maling.
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Rengering:
Presseren rengeres med en handkost og en almindelig blgd klud, brug ikke vand eller
hgjtryksrenser ol.

Reservedele:
l Sorg altid for at holde presseren i drifts- og sikkerhedsmaessig forsvarlig stand. Udskift de
a

"a ngdvendige sliddele, etiketter ol.

Af hensyn til presserens hgje funktionsveerdi og sikkerhedsforhold anbefales det at bruge
originale reservedele. Reservedele bestilles ved forhandleren.

For alle modeller med automatisk udsmidersystem skal denne etiket altid sidde synligt ved
betjeningspanelet (varenummer 3715-340).

Ved henvendelse bedes presserens serie nummer oplyst.

u
Bnn ml Dnn Industrivej 69 Tel. +45 75 173266
DK-6740 Bramming  www.bramidan.com

Volt : Amp :
Hz' > dB q
Year : kW : Kg 3
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Bortskaffelse:

Hydraulikolien aftappes og bortskaffes jf. det pagaeldende lands lovgivning og regulativer for
omradet. Det elektriske system og selve presseren kan genbruges og bar separeres fra
hinanden inden bortskaffelsen.
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15 Fejlfinding
.l Hvis det ikke er muligt at Iese problemerne ved hjaelp af fejlfindingsskemaet eller der er
"a sporgsmal i gvrigt, kontaktes forhandleren.

Presseren kan ikke starte:
Er presseren tilsluttet forsyningsnettet? Tilslut kablet til forsyningsnettet.

Er reperationsafbryderen pa “0” eller “OFF”? | Drej reperationsafbryderen til “1” eller “ON”.
Er ngdstoppet aktiveret? Friger ngdstoppet.

Er presserens sikring(er) sprunget? Udskift skringen med samme
amperegraense. (Hvis problemet er

tilbagevendende tilkaldes service).

Bundplade:

Printkort:
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Presseren kan ikke starte og startknappen
blinker:

Et blink, dgrswitchen melder fejl.
To blink, ngdstoppet er aktiveret.

Tre blink, olietemperaturen er for hg;j.

Fire blink, motortemperaturen er for hgj

Fem blink, service anbefales.

Seks blink, anden alvorlig fejl.

Ifyldningslagen skal abnes mellem hver
pressecyklus.

Aben og luk lagen helt.

Friger ngdstoppet.

Afvent at temperaturen normaliseres, hvilket
kan tage et par timer. (Hvis problemet er
tilbagevendende tilkaldes service).

Afvent at temperaturen normaliseres, hvilket
kan tage et par timer. (Hvis problemet er
tilbagevendende tilkaldes service).

Bestil service ved forhandleren.

Kontakt forhandleren.

Presseren stgjer meget:
Er én eller flere af pressepladens slidklodser
er slidt vaek?

Er pressepladens udlgserrulle opslidt?

Sidder et fremmedlegeme i klemme mellem
pressepladen og kammeret?

Udskift slidklodserne.

Udskift udlaserrullen.

Fjern fremmedlegemet.

Presseren kan ikke udballe:
Tohandsbetjeningen reagerer ikke?

Er ngdstoppet aktiveret?

Er topswitchen aktiveret?

Sidder et fremmedlegeme i klemme i
udsmidersystemet?

Er snor/bandet forkert isat?

Er staltraden forkert isat?

Tohandsbetjeningen kreever et samtidigt
konstant tryk indenfor et tidsinterval pa 1/2
sekund.

Friger ngdstoppet.

Fjern evt. fastsiddende materiale ved
topswitchen.

Fjern fremmedlegemet.
Skeer snor/bandet over og vip ballen ud af
kammeret. Ballen presses igen.

Klip staltraden over og vip ballen ud af
kammeret. Ballen presses igen.

Laekage:
Laekker presseren hydraulikolie?

Afbryd strammen til presseren. Olien tarres
op, om ngdvendigt benyttes et rensemiddel
beregnet for hydraulikolie. Laekagen
udbedres inden presseren tages i brug.
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16 Tjekliste for sikkerhedstjek

Nedenstaende punkter skal kontrolleres mindst én gang arligt. Det er kun personer med et
grundigt kendskab til presseren og dens funktioner, der ma gennemfgre en sadan kontrol.

Tag en kopi af tjeklisten og noter ud for hvert punkt eventuelle defekter, slidtager eller fejl, der alle
skal udbedres f@r presseren igen kan tages i anvendelse. Det anbefales at gemme kopien som
dokumentation.

B5 W
B30 W HS @

B50 (SD)
BN (K) B50 XL SD

B20 (VD)

B30 W (SD)
B50 (SD)
B50 XL SD
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Kontrol af kabel og stik Defekt OK
Forsyningskablet og stikket kontrolleres visuelt. Der ma ikke
veere brud eller andre defekter ol.

Kontrol af reparationsafbryderen (E) Defekt OK
Reparationsafbryderen (E) seettes pa "0” eller "OFF”.
Tryk herefter pa den grenne startknap (B).
Presseren ma ikke kunne starte.

Kontroller, at reparationsafbryderen (E) er lasebar i denne
position.

Reparationsafbryderen (E) seettes tilbage pa ”1” eller "ON”
Reset presseren ved et enkelt tryk pa den grenne startknap

(B)-

Kontrol af ngdstoppet (A) Defekt OK
Lagerne (F) og (G) skal veere lukkede.
Aktiver ngdstop-knappen (A).

Tryk herefter pa den gregnne startknap (B).
Presseren ma ikke kunne starte.

Deaktiver ngdstop-knappen (A).

Reset presseren ved et enkelt tryk pa den grgnne startknap
(B), start presseren ved at trykke pa den grgnne startknap (B)
igen.

Aktiver ngdstop-knappen (A).

Presseren skal stoppe gjeblikkeligt.

Deaktiver ngdstop-knappen (A).
Reset presseren ved et enkelt tryk pa den grgnne startknap

(B).

Kontrol af tohandsbetjeningen (C) og (D) Defekt OK
Tryk pa feerdigmelder-knappen (C) sa pressepladen (H) karer
til bundposition.

Aben lagerne (F) og (G) sa tohandsbetjeningen (C) og (D)
aktiveres og begynder at lyse.

Tryk forst pa feerdigmelder-knappen (C), tryk derefter pa
knappen (D).
Presseren ma ikke foretage en udballing.

Tryk samtidig og indenfor et konstant tidsinterval pa %z sekund
pa de to knapper (C) og (D).
Presseren skal begynde at udballe.

Luk lagerne (F) og (G).
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Kontrol af derswitch (M) Defekt OK
Aben lage (F) og tryk pa den granne startknap (B).
Presseren ma ikke kunne starte.

Luk lage (F) og tryk pa den grenne startknap (B).
Aben lage (F) efter ca. 10 sekunder.
Presseren skal stoppe gjeblikkeligt.

Presseren ma ikke kunne startes, fgr lagen (F) igen er lukket.
Kontroller, at dgrswitchens to dele (M) er hele og uden

defekter. (De@rswitchens ene del sidder pa lage (F) og den
anden del pa presserens kammer).

Kontrol af topswitch/wire encoder (K) Defekt OK
Luk lagerne (F) og (G) og tryk pa den grgnne startknap (B).
Pumpestationen skal stoppe, nar pressepladen (H) nar
topposition.

Det anbefales at aktivere ngdstoppet (A), inden topswitchen/
wire encoderen kontrolleres visuelt:

Kontroller, at topswitchen/wire encoderen (K) er hel og uden
defekter. Topswitchens arm skal kunne bevaeges frit og wiren
pa wire encoderen skal vaere ubrudt og jaevn.

Deaktiver ngdstop-knappen (A).
Reset presseren ved et enkelt tryk pa den grenne startknap

(B)-

Kontrol af lageswitch (L) Defekt OK
Kgr pressepladen ned til bundposition ved at trykke pa den
orange feerdigmelder-knap (C).

Aben Iage (F) og aktiver tohandsbetjeningen (C) og (D).
Presseren ma ikke foretage en udballing.

Aben lage (G) og kontroller, at lageswitchen (L) er hel og
uden defekter. Rullen skal kunne trykkes ind og ud / Armen
skal kunne bevaeges frit.

Kontrol af lukkesystemet pa lage (F) Defekt OK
Aben lage (F) og kontroller at lukkesystemet/magneten
fungerer tilfredsstillende.

Kontrol af lukkesystemet pa lage (G) Defekt OK
Aben lagerne (F) og (G) og kontroller at lukkesystemet og
spindlen (handhjulet) fungerer tilfredsstillende.

Kontrol af hydraulik Defekt OK
Hydraulikslangerne gennemgas for revner og zlde.

Der ma ikke forekomme uteetheder eller laekager fra hverken
cylindre, fittings eller pumpestation.

Galdende for maskinnummer:

Sikkerhedstjekket er udfort d.

Underskift:
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